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A qualidade.
A experiéncia.
O respaldo.

<

Os fundadores:
Vicente Chies e Guido De Giusti

O GRUPO DEMA, vanguarda tecnolégica na
conducio de fluidos na América do Sul,
desenvolve e produz a mais ampla gama de
sistemas metdlicos e sintéticos para a condugao
de agua, gas, drenagens, calefagdo e uma extensa
variedade de fluidos industriais.

Toda sua produgido estd garantida pela
certificagio ISO 9001:2000, outorgada pela TUV
Rheinland®, uma das mais prestigiosas
instituicdes de certificacio do mundo.

Com suas trés unidades industriais e
equipamentos de Ultima geragio e respaldado
por sua grande solvéncia logistica, o GRUPO
DEMA fornece ao mercado da construgio o
mais alto nivel de qualidade em toda sua linha de
produtos.

Qualidade assegurada por normas internacionais,
por um dindmico servigo de assessoramento e
assisténcia técnica e por milhares de obras
realizadas na Argentina, Uruguai, Paraguai e Brasil.

Esta sélida experiéncia e sua trajetoria industrial
e empresarial consolidam o GRUPO DEMA
como vanguarda tecnolégica na condugio de
fluidos.

Todos estes sistemas estdo validados por uma
garantia escrita e um seguro que respaldam o
trabalho responsavel dos instaladores,
profissionais e empresas construtoras que
elegem a qualidade DEMA.
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Toda a obra.
Todos os sistemas.
Todos os fluidos.

Acqua System Termofusio®, o sistema inteligente de
condugio de agua quente, fria, gelada e de ar comprimido
para as prumadas, ramais, chuveiros e torneiras, sem
corrosao e sem vazamentos, produzido em polipropileno
copolimero random, com unido por Termofus3o.

Acqua Laminum X-Treme®, o sistema inteligente que
responde as instalagdes externas e aos sistemas de calefagio
por radiadores, produzido em polipropileno copolimero
random, recoberto com uma lamina de aluminio e com uma
camada externa do mesmo PP-RCT, com unido por
Termofus3o.

Acqua-System Flex®, o sistema flexivel de condugio de
dgua quente e fria para chuveiros e torneiras, sem corrosio e
sem vazamentos, produzido em PEX, com unido mecanica.

Duratop Linha X®, o sistema em polipropileno de alta
resisténcia para redes de esgoto e redes pluviais, de unido
deslizante e maxima seguranga, com anel de vedagio.

Sigas Termofusdo®, o primeiro sistema para distribui¢io
interna de gas em ago-polietileno para as prumadas,
ramificagdes e aos pontos de utilizagdo, com o maximo nivel
de seguranca e confiabilidade, com unido por Termofuséo.

Sigas Flex®, o sistema flexivel multicamada, abastece redes
internas de gas aos pontos de utilizagdo, com o maximo nivel
de seguranca e confiabilidade, com unido mecanica.

Sigas Servico Integral, o sistema integral de conexdo
domicilidria na rede de gas, que inclui tubos de polietileno,
conexdes especiais e reguladores de pressao de Ultima
geragao.

Master Kit, sistema de kits industrializados para condugio
de 4gua quente e fria, esgoto e gis, que garante seguranca e
agilidade na instalagio.

Tubotherm?®, primeiro piso térmico do continente
americano com uniao por Termofusio. O sistema inclui o
tubo de Polietileno de alta Resisténcia (PERT) e os coletores
e conexdes de regulagio necessarios para distribuir a dgua
quente e gelada, garantindo o mais alto grau de conforto da
climatizagio residencial e também

para utilizagdo nas indUstrias de refrigeragio.

DEMAFIX, o sistema de Fixagio de Tubulagoes
desenvolvido com pléstico de engenharia de grande
resisténcia mecénica e prolongada vida Util.

POLYTHERMS®, o sistema integral para redes de agua, gas e
drenagens, produzido em polietileno de alta densidade, com
unido por Termofuséo e Eletrofusio.
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FERVA S.A,, a empresa do
GRUPO DEMA que produz Acqua
System Termofusao®, é o primeiro
fabricante de tubos e conexodes de
polipropileno e polietileno da
América do Sul cujo sistema de
qualidade nas areas de projeto,
producido e comercializagao,
obteve a certificacao de acordo
com as normas TUV Rheinland®
1ISO 9001: 2008.




Origem
do Sistema
na Europa

Na busca de um sistema de conducdo
de 4gua capaz de suportar altas
temperaturas e pressdes e a0 mesmo
tempo superar os problemas de unidao
das tubulacdes convencionais,
pesquisadores alemaes desenvolveram
um maternial revolucionario:

o Polipropileno Copolimero
Random.

Este notdvel avanco cientifico
possibilitou a producdo de tubos e
conexdes resistentes a agua
quente, e que, ao termofundir-se,
superavam definitivamente o risco de
vazamentos nas unioes.

Estas importantissimas qualidades,
somadas as outras destacadas
vantagens do material, como a
auséncia de corrosao e
toxicidade e a sua longa vida
util em condicdes extremas,
determinaram um desenvolvimento
muito rdpido deste tipo de sistema de

conducdo de dgua num grande ndmero
de palises europeus.

Desta forma, o primeiro Polipropileno
fabricado especialmente para a
conducdo de dgua quente superou ndo
s6 os exaustivos testes dos mais
avancados laboratdérios de ensaios, mas
também as mais exigentes condicdes
de uso em toda a Europa, tanto em
residéncias como em industrias,
embarcacdes e outras multiplas
finalidades.




Desenvolvimento
na Ameérica
Latina

O GRUPO DEMA, lider argentino
na producdo de conexdes de ferro
fundido maledvel com revestimento
galvanizado e epdxi decide, em
1989, consolidar sua presenca no
mercado hidrdulico, introduzindo um
produto de vanguarda: Acqua
System Termofusao®.

O sistema foi desenvolvido na
América Latina com a assessoria da
DSM Polyolefine GmbH, empresa
produtora do Vestolen P.9421.

Sua matéria-prima, a mesma que se
utiliza na Europa para produtos
similares, e sua linha completa de
conexdes e ferramentas, fazem de
Acqua System Termofusdo® o
primeiro sistema integral para a
conducado de dgua em Polipropileno
Copolimero Random.

Dessa forma, Acqua System
Termofusdo® atingiu uma posicao de
vanguarda no mercado da condugdo
de dgua fria e quente, com
inumerdveis obras de todo tipo, que
incluem edificios residenciais e
corporativos de alto padrdo,
hospitais, clinicas, inddstrias e hotéis
de luxo em todo o Mercosul.




Termofusao,
garantia de
seguran¢a

Corte de um tubo e uma conexdo ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAQ® termofundidos: a unido desaparece

Entre um tubo e uma conexao O processo de Termofusdo € muito O sistema € limpo, rdpido e simples,
ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAQ® ndao  simples: o tubo e a conexdo sio resultando em menor tempo e custo
ha unido: hda Termofusdo. aquecidos durante poucos segundos de instalagdo, maior precisao e total

nos bocais teflonados do termofusor e seguranca de um trabalho bem
Isto significa que o material de ambos se  em mais alguns segundos eles se unem.  terminado.

fundiu molecularmente a 260° C, (Ver instrucdes nas pdginas |4 e 15).
passando a formar uma tubulagio

continua, sem roscas, soldas, anéis de N&o € preciso roscar nem soldar nada.
borracha ou cola. N&o hd acréscimo de nenhum material.

Desta forma, elimina-se a principal causa
de vazamentos nas tubulacdes comuns
de dgua fria e quente, porque as unides
dessas tubulacdes estdo expostas a
erros humanos e a consequéncia das
tensdes de trabalho e também dos
diferentes graus de dilatacdo e
resisténcia ao envelhecimento dos
elementos que as compdem.

Termofusor e tesouras corta-tubos.




Polipropileno
Copolimero
Random (tipo 3)

Um material de
vanguarda

A matéria-prima de ACQUA-SYSTEM
TERMOFUSAQ®, de origem alem3, é a
Unica criada especificamente para
conduzir 4gua em elevadas temperaturas
e pressoes.

O PPCR possui a qualidade de
possibilitar uma perfeita Termofusdo de
tubos e conexdes. Sob condicbes de
altas temperaturas e pressdes de
trabalho, supera amplamente os
requisitos de qualquer tipo de instalagao
residencial e da maioria das instalacdes
industnais.

O seguinte quadro explica graficamente
0 exposto. A sintese de sua leitura € a
seguinte: se uma instalagdo feita com
tubos e conexdes ACQUA-SYSTEM
TERMOFUSAO® PN 25 conduzisse

dgua quente a 80°C por um intervalo de
tempo de 50 anos de forma ininterrupta,
podenia resistir, durante esse periodo, a
uma pressao de trabalho de 5,12
Kg/cm2.

ACQUA-

TERMOTFUSADO

Pressoes Maximas Admissiveis
Coeficiente de seguranga - 1,5 - unidades em kg/cm?

Acqua-System Acqua-System Acqua-SystemS 2,5 e
Anos de Termofusio® S 5 Termofusao®S 3,2 | Acqua Luminum X-treme®




O Sistema
Integral

ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAQ® foi
concebido como um sistema integral. Isto
significa que abrange todos os tipos e
medidas de tubos e todas as pegas,
conexdes e ferramentas para atender as
necessidades de toda instalacdo de
abastecimento de dgua em residéncias
unifamiliares, edificios, indUstrias,
embarcacdes e outros usos especificos.

Quatro tipos de tubos e a linha
mais completa de desenhos e
medidas.

ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAQ® &
fomecido nas medidas de 20, 25, 32, 40,
50, 63, 75,90, 110, 125 e 160 mm, com
uma gama de mais de 200 conexdes e
quatro tipos de tubos. Estes se diferenciam
por sua pressao nominal de servico, por
sua utilidade e por sua secdo intema.

PN 25 Magnum®.

Maxima pressao e temperatura.
A linha ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAQ®
de pressao nominal 25 kg/cm2 foi
desenvolvida para instalagdes de d4gua
quente com alta exigéncia de servico. Este
tubo € identificado por sua marca dourada
e quatro linhas longitudinais na cor
vermelha.

PN 20 Magnum®.

Maior vazao e menor custo.

A linha ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAQ®
de pressio nominal  20kg/cm2  foi
desenvolvida para instalagdes de d4gua
quente e fria em residéncias, hotéis,
embarcacdes e construcdes de varios
tipos. Proporciona maior vazdao e menor
custo, o que reduz o investimento total.
Este tubo € identificado por sua marca
prateada e quatro linhas longitudinais na
cor vermelha.

PN 12 Magnum®.
Exclusivamente para agua fria.
A linha ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAQ®
de pressao nominal 12 kg/cm2 destina-se
exclusivamente a condugdo de dgua fria.

PN25 MAGNUM

PN20 MAGNUM

PNI12 MAGNUM

Proporciona a vazdo adequada para
prumadas e distribuicdo interna com
menor custo final. E identificada por sua
marca branca e quatro linhas longitudinais
em cor azul.

ACQUA LUMINUM X-TREME®.
O tubo com alma de aluminio.
ACQUA LUMINUM X-TREME® ¢ o
quarto tipo de tubo. E produzido em
PP-RCT, maténa-prima de origem alem3,
que permite desenvolver tubulaces de
maior secdo interior para a mesma
exigéncia de pressao. Possui uma camada
de PP-RCT recoberta com uma ldmina de
aluminio e com uma camada exterma do
mesmo PP-RCT. E oferecido na cor verde
escura e em didmetros de 20 até 90mm.

E uma tubulagio muito solicitada para
instalacbes de calefagdo por radiadores,
pois o alumiio garante a nao
permeabilidade ao oxigénio. Também ¢é
altamente recomendada para instalacdes
aparentes de dgua quente, porque
mantém sua forma reta mesmo com

temperaturas de dgua muito elevadas e
nao é comprometido pelo sol.

Conexoes roscaveis de
excepcional qualidade.
Além da unido por Termofusdo,
ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAQ®
conta com conexdes com rosca, para
terminais e outras conexdes.

Estas conexdes contém um inserto de
bronze niquelado embutido no PP. O
inserto ndo é de bronze fundido, mas
proveniente do corte de uma barra de
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bronze trefilada. As conexdes com rosca
macho sdo frisadas, para facilitar a fixacdo
do teflon. Desta forma se conseguem
roscas de altissima resisténcia, cuja
qualidade se consolida no fato de serem
cilindricas e ndo conicas. Sua precisio e
maior superfice de contato toma
desnecessdrio o excesso de torque,
evitando assim danificar as conexdes
fémeas.

ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAO®
expressa a perfeita conjuncdo das
melhores qualidades do sintético e do
metdlico. Uma sintese revoluciondria que
garante MAIS AGUA; AGUA MAIS
QUENTE E MAIS PURA PARA SEMPRE.

ACQUA-

TERMOTFUSADO

N\CQUA-

g X' TREME o




Vantagens
do sistema

1) Auséncia de Corrosdo.

O:s tubos e conexdes
ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAO®
tém maior resisténcia perante a
possivel agressdo das dguas duras e
suportam substancias quimicas com
um valor de PH entre | e 14, o que
inclui substancias dcidas e alcalinas,
num amplo espectro de
concentracdo e temperatura.

3) Seguranca total nas
unides.

Na Termofusdo molecular do
material dos tubos e conexdes
(Termofusdo) a unido desaparece e
dd lugar a uma tubulagdo continua,
que garante o mais alto grau de
seguranca nas instalagdes de dgua
gelada, fria, quente e calefacio.

5) Agua mais quente em
menos tempo.

O PP.C. Random (tipo 3) € um
excelente isolante térmico, razao pela
qual reduz a perda caldrica da dgua
transportada. Isso significa que ao
chegar ao ponto de consumo, a dgua
quente conserva praticamente intacta
sua temperatura de origem. Desse
modo economiza-se energia, ganha-se
conforto e se evita a condensacao nas
paredes por onde a tubulacdo estd
embutida.

oy
=

2) Maior resisténcia a agua
quente e a pressao de agua.
O PP.C. Random (Tipo 3) é o
material que apresenta melhor
comportamento diante das mais altas
temperaturas e pressdes. Por isso,
sua vida Util - superior a 50 anos - €
méxima comparada com outras
alternativas sintéticas ou metdlicas.

4) Absoluta potabilidade da
agua transportada.

A matéria-prima de
ACQUA-SYSTEM
TERMOFUSAQ®, certificada como
atdxica, garante um nivel insuperdvel
de potabilidade da dgua
transportada.

6) Excelente resisténcia ao
impacto.

A elasticidade deste incrivel produto
determina uma resisténcia ao
impacto muito superior a dos tubos
de cobre ou de materiais pldsticos
rigidos. Isto vale para preservar as
tubulagdes tanto no uso (golpe de
arfete), quanto no transporte,
armazenagem e manuseio na obra.



7) Instalagdes silenciosas.

A fono absorcdo e a elasticidade do
PP.CR. evita a propagacdo dos
ruidos e vibragdes da passagem da
dgua ou do golpe de arfete,
conseguindo assim um grau muito
elevado de isolamento acustico.

9) Alta resisténcia a baixas
temperaturas.

A mencionada elasticidade e
resisténcia mecanica tormam
ACQUA SYSTEM TERMOFUSAQ®
altamente resistente aos esfor¢os
gerados pelo possivel congelamento
da dgua contida, caso a protecao
térmica que deve existir nesse tipo
de instalacdes se danificar. (ver pagina
25)

11) Minima perda de carga.
Devido ao seu perfeito acabamento
superficial intemo e as caracteristicas
do Polipropileno Copolimero
Random (tipo 3), que ndo propiciam
aderéncia, as tubulacdes e conexdes
ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAQO®
apresentam o menor indice de perda
de carga.

8) Inatacavel por correntes
de fuga.

O PP.C. Random (tipo 3) é um mau
condutor elétrico, e por isso ndo
sofre, como as tubulagdes metidlicas,
perfuragdes nos tubos e conexdes
pelo ataque das correntes de fuga.
Da mesma forma, em instalaces de
calefagdo por radiadores, estas
correntes ndo interferem na
integridade fisica dos mesmos.

10) Excelente desempenho
em zonas sismicas.

A insuperdvel unido por Termofusao
somada ao bindbmio de resisténcia
mecanica e flexibilidade de
ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAO®
outorgam ao sistema uma maior
aptiddo para as instalages hidrdulicas
em zonas sismicas.

12) Maior facilidade no
trabalho, manuseio e
transporte.

A leveza e a flexibilidade de
ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAQ®,
somadas ao processo simples de
trabalho com ferramentas prdticas e
precisas, facilitam o trabalho do
instalador e diminuem drasticamente
os problemas na obra.




Uniao por
Termofusao

1. Ao comecar o
trabalho ou cada vez
que for necessdrio,
limpar os bocais do
termofusor com um
pano umedecido em
dlcool e verificar seu
correto ajuste sobre a
placa de aluminio.

3. Limpar a ponta do
tubo e o interior da
conexao com um pano
umedecido em dlcool
comum, pouco antes de
efetuar cada
Termofusao.

5. Introduzir ao mesmo
tempo o tubo e a
conexdo em seus
respectivos bocais,
sustentando-os retos de
forma perpendicular a
placa do termofusor.

7. Retirar o tubo e a
conexdo do termofusor
quando tiverem sido
cumpridos os tempos
minimos de aquecimento
indicados na tabela | da
pagina 18.

2. Cortar sempre com
tesoura e ndo com serra
para evitar rebarbas.

4. Marcar a
extremidade do tubo
antes de introduzi-lo no
bocal, de acordo com as
medidas de penetragao
para cada didmetro,
conforme a tabela 2 da
pagina |8. Para evitar
esta tarefa, pode-se usar
bocal com janelas de 20
e 25 mm (ver pagina
18)

6. A conexdo deve
atingir o final do bocal
macho. O tubo ndo
deve ultrapassar a marca
previamente fefta (ver
tabela 2 da pagina |8).

8. Imediatamente apds
retirados o tubo e a
conexdo do termofusor,
proceder sem pressa,
porém sem pausa, a
introduzir a ponta do
tubo na conexdo.



// 9. Parar a introducio

do tubo na conexd@o
quando os dois anéis
visiveis que se formam
( pelo movimento do
material tiverem se
juntado.

I1. Deixar repousar
cada Termofusdo sem
submeté-la a maiores
esforcos até que esteja
totalmente fria (ver
tabela | da péagina 18).

10. Uma vez
interrompida a pressao,
resta a possibilidade,
durante 3 segundos, de
alinhar a conexd@o ou de
gird-la ndo mais de 15°.

12. Se a Termofusdo
tiver sido realizada com
o termofusor fora do
seu suporte, deve-se
voltar a colocar a
ferramenta em seu
respectivo pé ou
suporte.

ENTRADA
DO TUBO

Quando forem utilizados
bocais com janelas de 20
e 25 mm, ndo serd
necessdrio fazer as
marcas no tubo,
indicadas na figura 4.
Nesses casos a
introducdo do tubo
deve atingir a borda da
janela de inspecdo mais
préxima da entrada do
bocal (ou mais afastada
da placa). Em ambas

LIMITE DE INITRODUCAO
DO TUBO

medidas, a distancia até
ajanela é igual a
distancia de inser¢ao
que deve existir para
garantir a penetracao
adequada do tubo na
conexdo, e o total
contato de ambos
corddes de
Termofusdo.

JANELA DE
INSPECAO

LIMITE DE
INTRODUGCAO

IMPORTANTE

A Ter'mofgséo de tubos e conexdes ACQUA-SYSTEM
TERMOFUSAQO® é um processo rapido, limpo, simples e seguro. Cumprir
com as recomendacdes dadas acima, garante o sucesso deste processo.

Para uma visualizagio mais clara desta tarefa, recomendamos
participar de uma palestra técnica, com pratica de Termofusio,
ministrada por técnicos especializados.

Ao iniciar o trabalho verifique que o termofusor esteja em condigdes de
ser utilizado. Isso significa que a temperatura de trabalho deve atingir

260°C com uma oscilagdo de +/- 10°C. Para isso o indicador luminoso
verde deve acender-se duas vezes. O indicador vermelho, que indica
tensdo, deve permanecer sempre aceso. No novo modelo, com display
de temperatura, a luz verde se mantém sempre acesa. Ajuste
corretamente os bocais sobre a placa do termofusor para que a
transmissdo de temperatura por conducao seja a apropriada.Use somente
termofusores e  bocais  originais  marca  ACQUA-SYSTEM
TERMOFUSAQO®. Respeite os tempos minimos de aquecimento
indicados na pagina |8 deste manual.




Uniao por Termofusao
de tubos Acqua Luminum X-Treme®
e tubos PN 12 de 20 e 25 mm

Uniao de tubos Uniao de tubos
ACQUA LUMINUM X-Treme PNI2 de 20 e 25 mm

1. Introduzir de forma
simuttdnea o tubo e a
conexao nos seus
respectivos bocais e
fazé-lo de forma
perpendicular a placa
aquecedora. (ver
tabela 2 na pdgina 18
deste manual)

I. Limparotubo e a
conexdo. Em seguida,
introduzir a bucha
suporte na ponta do
tubo que serd
termofusionado.

2. Introduzir o tubo e
a conexao,
simultaneamente, em
seus respectivos bocalis,
de forma
perpendicular a placa
do termofusor (ver
tabela 2 da pdgina 18).

2. Depois de cumprido
o perfodo de
aquecimento, isto &, 5
segundos para os tubos
de20mme7
segundos para os tubos
de 25 mm, unir
rapidamente o tubo e a
conexao, observando
que os dois corddes de
Termofusao se
encontrem (ver
processo de
Termofusao nas

paginas 14e I5e
tempos de
aquecimento na tabela
| dapdgina 18). 3. Depois de cumprido o
periodo de aguecimento,
isto €, 5 segundos para os
tubos de 20 mme 7
segundos para os tubos
de 25 mm, unir
rapidamente o tubo e a
conexdo, observando que
0s dois corddes de
Termofusdo se
encontrem (ver processo
de Termofusdo nas
paginas 14 e 15 e tempos
de aquecimento na tabela
| da pégina 18).
IMPORTANTE
O processo de unido por Termofusdo de tubos ACQUA camadas é aumentar a resisténcia mecanica dos tubos. Para
LUMINUM X-TREME® é um processo similar ao de desbastar a camada de aluminio, devem ser utilizadas somente
ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAO® Os tubos ACQUA fresas ACQUA LUMINUM X-TREME®, projetadas para essa
LUMINUM X-TREME® possuem uma pelicula externa de finalidade, e que deixarao o tubo com o diametro e a
aluminio e outra final de polipropileno, as quais nao tém profundidade de insercdo exatos para a Termofusao com as
nenhuma fungio no processo de Termofusdo. O objetivo dessas conexdes ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAO®.




Uniao de selas de
derivacao

1. No lugar onde serd
colocada a sela de
derivacao, perfurar o
tubo com uma broca
de 12 mm. Na medida
do possivel, fazer que
o orificio coincida com
as linhas guias do tubo.

3. Colocar os bocais
especiais para a sela de
derivagdo no
termofusor. Com o
bocal cdncavo aquecer
o tubo e com o
convexo a sela de
derivagdo. Primeiro se
aquece o tubo por 30
segundos, até que se
forme um anel ao
redor do bocal.

5. Retirar o
termofusor.
Rapidamente e com
exatiddo, pressionar a
sela de derivacdo na
drea pré-aquecida do
tubo e, sem girar,
manter a pressao
durante 30 segundos.
Deixar a unidao esfriar
por |0 minutos.

ACQUA-
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2. Colocar o perfurador
para selas de derivacdo
em uma furadeira. A
furadeira deve ser
mantida em posi¢ao
perpendicular ao tubo
para evitar que o orificio
fique descentrado. A
seguir, limpe o tubo e o
interior da sela com um
pano de algodio ou
papel absorvente e
dlcool. Siga os passos
indicados nos itens 3 a
5.

4. Continuando,
aquecer a sela por 20
segundos, sem retirar
o bocal do tubo.
(Aquecimento total do
tubo: 50 segundos).

As selas de derivagao para Termofusao foram desenvolvidas
especialmente para acompanhar e aperfeigoar a linha de Tés de
redugdo oferecida pelo sistema.

Sua utilizagdo € simples e apresenta excelentes resultados se forem
seguidas as instrugoes expostas anteriormente e utilizadas as
ferramentas e bocais fabricados e comerecializados pelo Grupo
Dema.

IMPORTANTE

No caso de adicionar uma sela a uma tubulagdo ja existente, a area
de Termofusao deve estar limpa e seca. Em alguns casos, e antes de
limpar com alcool, talvez seja conveniente realizar uma raspagem
superficial, similar a que é feita nos processos de eletrofusio, para
garantir que a tubulagdo esteja perfeitamente limpa e pronta para ser
aquecida. A raspagem pode ser feita com raspador ou lixa fina.




Tabelas e graficos
complementares

A tabela | indica, para cada diametro
de tubulagdo, os intervalos de tempo
minimo de aquecimento no
termofusor, o intervalo maximo para
efetuar a unido termofusionada e o
tempo necessdrio para o resfriamento.

O tempo de aquecimento comega a
ser contado a partir do momento em
que o tubo atinge seu limite de
introdugao (previamente estabelecido)
no bocal fémea com ou sem janela, e a
conexao chega no limite de seu bocal
macho.

No caso de se estar trabalhando com
temperatura ambiente inferiora [0°C,
recomenda-se aumentar em 50% os
tempos minimos de aquecimento, a fim
de conseguir uma Termofusdo segura.

Na figura | pode-se observar o corte
de um bocal fémea cego e de outro
com janela, com os valores p
correspondentes a profundidade de
insercao do tubo no bocal. Estes
valores p serdo diferentes para cada
didametro de tubo, segundo
especificado na norma DVS 2208
(parte I) e como indica a tabela 2.

Deve-se considerar, especialmente em
pequenos didmetros, que se a profun-
didade de inser¢do for superada e se a
face do tubo for aquecida, o material
amolecido fluird para o interior do tubo
e ird obstrui-lo.

Figura | Bocais fémea

Bocal comum ou cego

Bocal com janela de
inspecao de 20 e 25mm

e |

Figura 2 Termofusdo

Fase A: Preparacdo que inclui corte e limpeza.

s UZ777777777777777777777)
Elemento de Tubo

aquecimento
(Termofusor)

Conexio

Fase B: Aquecimento, de acordo com os valores
indicados na tabela | e condicbes ambientais.
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Fase C: Acoplamento ou unido.

V

Fase D: Resfriamento. O processo é completado
respeitando os tempos de resfriamento indicados na tabela | e
sem submeter a Termofusdo a nenhum esfor¢o mecanico.

Diametro do tubo
e conexao

Diametro do Profundidade de inser¢ao
tubo e conexdo no bocal - p (mm)

Tabela 2 - Profundidades de insercdo.

Tempo de
resfriamento (minutos)

IMPORTANTE:

As profundidades de inser¢ao
indicadas na tabela 2 devem ser
respeitadas para evitar que um
possivel excedente do material se
introduza no tubo e modifique a
secdao de passagem de fluxo.




Funcionamento de

algumas pecas especiais

do sistema.

Buchas de reducao.

Assim s3o denominadas as conexdes
MF que servem para reduzir didametros
em tubulacdes. A extremidade macho
(M), que para sua melhor identificagao
vem com terminacdo brilhante, vai

sempre alojada no interior da conexao.

A extremidade fémea (F), com
terminagao rugosa, € a que serve de
alojamento ao tubo de menor
didmetro.

Tubo @ 63

Té @ 63 com red. central de @ 40
Superficie rugosa

F@ 25

o

Tubo @ 25

Bucha de
Reducdo 40 x 25

Superficie brilhante
,—‘>Tubo @63

Uso da bucha de redugdo.

Unides duplas.

Dentro do sistemma ACQUA-SYSTEM
TERMOFUSAO® hd quatro tipos de
unides duplas.

A) Unido dupla normal: Com
extremidades Termofusao-Termofusao,
sao forecidas em didmetros de 20, 25 e
32mm. A porca de aperto € de polimero
especial de engenhania.

B) Unido dupla mista: Com extremidades
Termofusdo-rosca, sdo fomecidas em
didametros de 20, 25 e 32mm. A porca de
aperto € similar a indicada no ponto A).

€) Unido dupla com flange: Com
extremidades Termofusdo - Termofusao,
sdo fomecidas em diametros de 40, 50,
63,75,90, 100, 125 e 160 mm. O flange e
contra flange sao metdlicos e a conexdo é
formecida completa com parafusos,
arruelas e porcas de aco niquelado.

D) Unido dupla mista com flange: Com
extremidades Termofusdo-rosca, sao
fomecidas em diametros de 40, 50, 63, 75,
90, 100, 125 e 160 mm. O flange, contra
flange, parafusos, arruelas e porcas sao
similares aos descritos no ponto C).

As unides duplas normais sdo
Termofusao-Termofusdo para utilizé-las
termofusionadas por suas duas

ACQUA-
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As unides duplas mistas, em compensacao,
sao Termofusdo-rosca fémea. Em todos os
casos (A, B, C e D) as duas pecas que
compdem a unido dupla tém as faces
voltadas uma contra a outra com sede
plana. Encaixado em uma delas hd um
o'ring ou anel de borracha que
proporciona a estanqueidade da unido.

A condicdo indispensavel para o bom
funcionamento das unides duplas € que as
sedes planas figuem paralelas entre si e
suficientemente préximas. Para que isto
ocorra deve-se calcular minuciosamente a
distancia de separacdo das duas tubulacdes
a serem unidas através da unido dupla. Esta
distancia € igual ao comprimento total da
unido dupla (L), menos o dobro da
profundidade de insercao (2P).

Curvas de transposicao.

a) Curva de transposicao Macho-Macho
b) Curva de transposicdo para montar
Fémea-Féemea.

Colocada em paredes, a curva de
transposicao deve estar posicionada
sempre no sentido horizontal e sua curva
deve ficar por trds da tubulacdo vertical
que atravessa. Colocada em pisos, a curva
de transposicdo deve posicionar-se de tal
modo que sua curva passe por baixo da
tubulagao que atravessa.

——
&

xtremidades
-

TERMOFUSAO TERMOFUSAO

Unides duplas normais.




Instalacao
de tubulag¢oes
embutidas.

Dilatacao - Contracao.

O sistema de tubos e conexdes
ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAQ®, sob
a agao de mudancas de temperatura, sofre,
da mesma forma que os outros mateniais,
os fendmenos de dilatacdo e contracdo.
Porém, seu baixo médulo de elasticidade,
somado a alta resisténcia das unides
termofusionadas, permitem a colocacdo da
tubulacdo sem a necessidade de intercalar
dilatadores ou deixar folgas que facilitem
seu livre movimento.

Nas instalaces de calefacdo por dgua
quente através de radiadores ou tubos
aletados, e apenas com o objetivo de
conseguir um melhor isolamento térmico e
com isto uma economia de energia,
sugernimos envolver as tubulacdes utilizando
revestimentos com uma condutividade
térmica inferior a 0,059 Kcal/m°C (0,068
Wim°Q).

O mesmo isolamento pode ser utilizado
em instalagdes de dgua quente central para
as prumadas, retomos e ramais de
distribuicdo, e em instalacdes de dgua
quente individual com longos percursos de
tubulacdes.

Diferengas com outras
tubulagoes.

Além de garantir um bom isolamento
térmico, os cuidados convencionais
(envoltdrios, compensadores, etc.) que s3ao
utilizados para qualquer outro tipo de
tubulagdes, metdlicas ou plasticas em
relacdo ao fendmeno de
dilatacdo-contracao, sao regidos
basicamente pela necessidade de preservar
dois pontos fundamentais:

a) A integridade da estrutura tubular das
tubulagdes, que pelo seu afto mddulo de
elasticidade, entra em crise quando a
tubulagdo embutida n3o foi previamente
revestida.

b) A integridade de suas unides, que
correm perigo se a flexibilidade de suas
derivagdes ndo tiver sido prevista. Porém, o

Unico cuidado que deve ser observado
pela dilatagdo-contracdo de
ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAQ® é
uma boa fixacdo de toda a instalagdo.

Como fixar uma tubulacio
ACQUA-SYSTEM Termofusao®
embutida

A operacio de fixar uma instalagdo
embutida feita com ACQUA-SYSTEM
TERMOFUSAQ®, dependerd da espessura
da parede onde serd instalada. No caso de
uma parede profunda (figura 1), para fixar
ou imobilizar a tubulagdo € necessario uma
camada de cimento com espessura minima
igual ao didmetro da tubulagao embutida.
Neste caso, nao serd necessario que a
argamassa de cimento e areia para tapar a
abertura seja muito resistente (figura 2).

Se, pelo contrdrio, for uma parede de
pouca espessura, para fixar ou imobilizar
uma instalacido de ACQUA-SYSTEM
TERMOFUSAQ® deve-se ter os seguintes

: o
de = diametro o

externo
do tubo

Figura |

Figura 3

cuidados:

a) Aumento da altura da abertura que
tome possivel a separagdo das tubulagdes
de dgua quente e fria (figura 3).

b) Separagdo das tubulagdes a uma
distancia igual ao didmetro da tubulacdo
embutida (figura 3).

¢) Fechamento da abertura com uma
argamassa que envolva ambas tubulagdes
(figura 4).

Nota

Para uma melhor instalagio da tubulagio
dentro da abertura na parede e também para
garantir uma boa fixagao, tanto em instalagdes
verticais como horizontais, é recomendavel
colocar pontos fixos a cada 40/50 cm,
materializados com argamassa de cimento e
areia. Em desvios ou derivacdes deve-se ter
especial cuidado na localizagdo dos pontos
fixos, de tal modo que nao cubram as
conexdes (cotovelos de 90°, cotovelos de
45°, tés, redugdes) e que tenham uma
distancia minima de 20 cm entre eles.

Figura 2

Figura 4



Instalacao
de tubulag¢oes
aparentes

Prumada de agua quente (tornando rigidos os pontos de derivagao)

pf: ponto fixo, suporte
pd.: Ponto deslizante, guia
Distancia L=(*)

p d Alvenaria

Passagem pela alvenaria

1 Registro para blogueio
de artefatos a distribuicao
pf.
O (e}
—
. d.
Z P M I
[¢] [¢]
£ =
o -,
(@)
™ B
Vi —
1
N
pd : ’ Alvenaria
Passagem pela alvenaria
—l Registro para blogueio

de artefatos a distribuicao

pd.

(*) Distancia L = conforme o tipo de tubulagdo, @ e T° da tabela da pdgina 24

Figura |
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Como foi dito no ponto anterior, embutir
ndo € o mesmo que fixar. Enquanto
embutir significa colocar alguma coisa
dentro da outra, fixar significa imobilizar.
Desta forma, assim como as tubulacdes
embutidas, as tubulaces aparentes
devem permanecer imobilizadas, fixas,
para que seu movimento seja controlado.

Tubulacdes verticais aparentes.
A imobilizacdo ou fixacdo de uma
tubulacdo vertical aparente se consegue
torando rigidos os pontos de derivagao.
Para isto deve-se colocar um suporte fixo
por baixo dos tés de derivagao, o mais
préximo possivel deles. Além disso, entre
os pontos fixos, para evitar a flambagem,
devem ser instalados os suportes
deslizantes necessarios conforme indicado
natabela | da pagina 24, que indica a
separacdo entre os suportes conforme o
didmetro da tubulagao e a temperatura do
fluido conduzido.

Se forem seguidos estes procedimentos
em toda prumada, evitaremos a instalacdo
de um compensador de variacao
longitudinal ou junta eldstica como
também n3o serd necessario prever os
bracos eldsticos em cada uma das
denivacdes.

Lembramos que o suporte fixo comprime
e sustenta a tubulacdo sem danificar
mecanicamente a superficie do tubo. Em
todos os casos, os suportes fixos devem
contar com um isolante (borracha,
plastico, etc.) que impega seu contato
direto com os tubos.

Os suportes deslizantes, ao contrério,
guiam a tubulagdo sem comprimir nem
fixar. Ao ser colocados, devemos levar em
consideracao que os movimentos das
tubulagdes ndo figuem anulados pela
proximidade das derivacdes rigidas ou
unides roscadas.




Prumada de dgua quente (sem tornar rigidos os pontos de derivagdo e com bragos eldsticos)

pf.: ponto fixo, torna rigido

pd.: ponto deslizante, guia

Distancia L = (¥)

Ls = Braco eldstico

L'e L? = Distancia entre
ponto fixo e derivagdo

e

L2

Alvenaria

Passagem pela alvenaria

R

4 &

(*) Distancia L = conforme o tipo de tubulagao,

@ e T° da tabela da pégina 24.

Registro para bloqueio
de artefatos a distribuicdo

Registro para bloqueio
de artefatos a distribuicao

Alvenaria

Passagem pela alvenaria

Registro para bloqueio
de artefatos a distribuicao

Figura 2
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Tubulacdes horizontais aparentes.

Da mesma forma como € indicado para as tubulagdes verticais, o primeiro a fazer € a imobilizagdo ou fixacdo dos pontos de
derivacdo. Apds realizada a imobilizagdo, com a colocacdo dos suportes fixos proximos dos tés de derivacdo, deve-se verificar que

a distancia entre os suportes fixos ndo seja superior a 3 metros. A seguir localizam-se os suportes deslizantes de acordo com a tabela
da pagina 24.

No exemplo da figura 2 pode-se observar:

|- Que sdo instalados trés suportes fixos para cada té de derivacao.

2- Que a distancia entre os suportes fixos da tubulagdo principal, sempre estd dentro dos 3 metros de separacdo maxima entre si.

3- Que entre os suportes fixos sdo instalados suportes deslizantes, segundo a frequéncia de separacao indicada na tabela da pagina 24.

Tubulagdo horizontal aparente de agua quente (tornando rigidos os pontos de derivagao)

pf.: ponto fixo, tora rigido
pd.: ponto deslizante, guia
Distancia L=(*)

Distancia maxima 3 m Distancia maxima 3 m

L | L L | L )

[o o]

i pf. ﬂpd. i pf. i pf. ﬂpd. pf
1 —) PG {KU

e L_L ol Tubulacéo principal o ] T o] pf Tubulacgéo principal
pf.
N

Derivagao abastece artefatos

(*) Distancia L = conforme o tipo de tubulagdo, @ e T° da tabela da pdgina 24.

Figura 3

Tubulagao horizontal aparente de dagua quente (sem tornar rigidos os pontos de derivagido e com bragos de flexdo).

pf.: ponto fixo, torna rigido f >
pd.: ponto deslizante, guia p .
Distancia L=(*)

pf. ﬂpd. ﬂpd. pdﬂ

[0 [ [ O]
o
—
!
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—~
!
L
)

N — .
f 4 %
61 T o+ pf
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(*) Distancia L = conforme o tipo de tubulagdo, @ e T° da tabela da pagina 24.

Figura 4



Tabela

de distancias
maximas
entre apoios.

Tabela de distancias maximas entre apoios

Temperatura de servigo (°C)
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Acqua Luminum
X-Treme®

Esta tabela indica as distancias maximas admissiveis entre dois apoios consecutivos, de modo que se produza uma flecha maxima de 29 sobre esta distancia.
As distancias tabeladas estao expressas em cm. Para as montagens verticais as distdncias expressas na tabela podem ser aumentadas em 30%.

IMPORTANTE

Quando numa tubulagdo vertical ou horizontal com derivagdes, instalar bragos elasticos ou de flexdo que assegurem o seu
nao for possivel tornar rigido cada té de derivagdo, deve-se prever, movimento controlado ao invés dos compensadores. Desta
além dos suportes fixos e deslizantes indicados anteriormente, a  maneira as uniGes com os tés nao trabalham em regime de corte e
instalagdo de compensadores de dilatagdo na tubulagao principal e podem acompanhar o movimento axial da tubulagdao principal
em cada derivagao. No caso das derivagoes, pode-se optar por (figuras 3 e 4 da pagina 23).




Protecao da
instalacao em
condi¢oes
especiais.

ACQUA-
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Protecao contra a
condensaciao em sistemas de
refrigeracao.

ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAO® é
um sistema totalmente adequado para
a conducio de fluidos em baixa
temperatura. E por isto que é utilizado
com sucesso em sistemas de
refrigeracdo. Nestes casos, quando a
temperatura interior da tubulacao é
baixa demais em compara¢dao com a
atmosfera que a rodeia, pode
produzir-se o fendbmeno da
condensacdo. Para evitar isto, € preciso
isolar a tubulacao com algum tipo de
isolante térmico, que pode ser bainha
ou tubo isolante de polietileno
expandido ou qualquer outro material
adequado.

Presenca de gelo na tubulagao.
Se em regides de temperatura muito
baixa se formar gelo no interior da
tubulagd@o por rompimento ou ma
aplicacdo do isolante térmico,
ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAQ®
tem como vantagem um maior indice
de resisténcia ao rompimento que
outras tubulacées em condicdes
similares, face a duas importantes
qualidades:

I - O bindmio resisténcia a baixas
temperaturas (resiliéncia) e baixo
maodulo eldstico.

2- As unides termofusionadas.

Devido a estas qualidades, a tubulacao
submetida a expansao volumétrica da
dgua transformada em gelo ird se
deformar (acompanhando a expansao),
0 que permite resistir mais do que
outras tubulacdes.

Protecao contra a radia¢io do
sol.

Todos os materiais sintéticos sao
afetados - em maior ou menor grau -
pelos raios solares(principalmente pela
radiacdo ultravioleta). Este ataque se
manifesta como uma degradacao
paulatina do produto de

fora para dentro, que se observa como
uma pelicula de facil remoc@o.

Frente a esta degradacao, até o
momento sé existe uma solucao: os
absorventes da causa da degradacao,
chamados erroneamente de inibidores
de raios U. V. Estes absorventes sao
incorporados diretamente a
matéria-prima e sua acao protetora
ocorre em funcdo de sua qualidade, da
porcentagem de sua presenca na
matéria-prima e, sobretudo, da acao
solar a qual € exposta.

O Polipropileno Copolimero Random
utilizado na fabricacdo de
ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAQ®,
contém absorventes de raios U. V. na
maxima concentragdo possivel sem
afetar as outras qualidades da

matéria-prima. No entanto, isto
consegue garantir apenas uma protecao
de 8 anos sob exposicao constante a
uma baixa radiacdo solar. Como este
prazo pouco significa tendo em vista
que toda a instalagao se mantém em
bom funcionamento por mais de 50
anos, nosso Departamento Técnico
sugere proteger a instalacao
exposta ao sol desde o momento
da sua montagem.

Para isto o mercado oferece bainhas ou
tubos isolantes de polietileno
expandido, muito recomendaveis como
protecdo contra os raios U.V.,, fitas
adesivas de borracha de diferentes
procedéncias que devem ser fortes o
suficiente para resistir por si mesmas a
acao degradante dos raios U. V.
(ultravioleta), e fitas de aluminio que
atuam como protecdo contra os raios
Uv.



Curvamento da
tubulacao.

Em instalacGes onde sdo necessdrias

curvas abertas no tracado, é Didmetro
do tubo

recomendavel utilizar as tubulacdes
ACQUA LUMINUM X-TREME®
curvando-as a frio. Elas tém uma maior
rigidez estrutural proporcionada pela
camada externa de aluminio, permitindo
uma curvatura permanente sem
necessidade de aquecer a tubulacdo.
Desta forma, se reduz a perda de carga
por friccdo das conexdes, as quais, nas
curvas abertas, ndo s3o necessarias.

Outra possibilidade € utilizar as
tubulagcdes ACQUA-SYSTEM
TERMOFUSAQ®, que permitem raios
de curvatura a frio de até 8 vezes o
didmetro do tubo, com a desvantagem
de que o tubo tende a voltar a sua
posicao original. Para evitar isto e
conseguir que as tubulagdes
mantenham a curvatura, € necessdrio
fazer as curvas a quente. Neste caso, é
necessario utilizar um soprador térmico.
Até 32 mm as curvas a frio podem ser
realizadas de forma manual. Em
didmetros maiores é conveniente
fazé-lo em curvadoras especiais para
tubos a quente.

Além das curvas a frio ou a quente,
outras alternativas sdo as curvas
montadas com cotovelos de 45° ou as
curvas injetadas com didmetros de 20,
25 e 32 mm.

Raio minimo da
curva a frio




Conserto
da tubulacao.

ACQUA-
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Uma das grandes vantagens do sistema € que as tubulacdes podem ser reparadas para que fiquem em
condi¢des normais para operar sem dificuldades diante de solicitagdes de maxima exigéncia mecanica
e/ou térmica.

Neste campo ha trés situagcdes que podem ocorrer:
A. Trocar trechos danificados em tubulagées de 20 mm e 25 mm.
B. Trocar trechos danificados em tubulacées de 32 mm até 160 mm.

C. Reparar uma tubula¢ao perfurada em uma de suas faces, qualquer que seja
seu diametro.

SOLUCAO PARA O CASO A: Neste caso, dada a flexibilidade que os tubos de até 25 mm possuem,
pode-se aplicar a técnica de solda extemporanea. O processo € o seguinte:

Al: Marcar e cortar o segmento de tubo a ser removido. Retirar suavemente as duas extremidades da
tubulagdo cortada da abertura feita na parede. Para evitar que voftem a sua posicdo, € preciso fixa-las com calgos
de madeira ou outro material. Nesta posicdo, escolher uma das pontas, rebarba-la, limpa-la com papel
absorvente e dlcool e termofusionar uma luva da mesma medida do tubo. Deixar esfriar, respeitando os tempos
especificados na tabela | da pagina 24. Enquanto a unido permanece na etapa de resfriamento, deslocar-se a
outra extremidade da tubulagdo, que permanece travada para fora da abertura da parede, para cortar o espago
ocupado pela luva colocada na outra extremidade, rebarbar e limpar.

A2: Aquecer agora a extremidade livre da luva termofusionada aplicando o dobro do tempo exigido pela
tabela. Imediatamente, aquecer a ponta livre do tubo em reparagdo aplicando o tempo exato indicado na tabela
jé citada da pagina 24. Com um pequeno movimento, retirar os calcos das duas pontas do tubo.

A3: A seguir, sem interrupgdo, enquanto as duas pontas do tubo afetado vao se vinculando a mesma luva (a
que foi previamente termofusionada a uma das partes) deslocar suavemente o conjunto para que ocupe o
interior da abertura na parede e fique totalmente alinhado. O processo se completa deixando que todo o
conjunto repouse a quantidade de minutos indicada na tabela |.

SOLUGAO PARA O CASO B: A técnica de termofusdo extemporanea ndo pode ser aplicada neste
caso; em vez disso, quando as tubulacdes sao aparentes, podem ser usadas unides duplas, fomecidas pelo
sistema. As medidas de 32 mm até 90 mm admitem também a aplicacdo da técnica de eletrofusdo, descrita na
pagina 28 deste manual. O sistema conta com Luvas Elétricas para este processo em medidas que vao desde 20
mm até 90 mm. Em consequéncia, a técnica de eletrofusdo pode ser usada também como opg¢do de reparacdo
para o caso A).

SOLUCAO PARA O CASO C: Reparar Tubulacdes ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAQ® danificadas em
um lado, sendo o lado acessivel ao operador. E um processo rdpido, simples, limpo e attamente seguro. Os
Passos a seguir 3o os seguintes:

C1: Verificar que o bocal de reparagdo esteja bem instalado no termofusor e que 0 mesmo esteja em

regime de trabalho. Depois de liberar a drea afetada, retificar o orificio com uma broca de agco de 8mm. Se
houver matenial aderido, raspar suavemente a drea do tubo que rodeia o orificio e limpar com papel absorvente
e dlcool. Marcar a profundidade de inser¢do da sela de reparacdo de acordo com a espessura da tubulagdo
perfurada. Levar em consideracdo que a sela possui dois lados com medidas diferentes. A extremidade de
menor didmetro serve para segurd-lo durante a etapa de aguecimento e colocagao e a de maior didmetro para
tapar o orificio.

C€2: Introduzir a extremidade macho do bocal no orificio do tubo até o fundo. Simuttaneamente introduzir a
extremidade de maior didmetro da sela no bocal fémea até chegar a marca previamente realizada. Aqui comeca
a fase de aquecimento, que deve chegar a 5 segundos no minimo. Retirar a sela e o bocal e introduzir a sela no
orificio do tubo. A introdugdo da sela deve chegar até o corddo formado no mesmo lugar onde antes estava a
marca de insercdo previamente realizada.

C€3: Apds segurar a sela de reparacdo com a mdo durante |5 segundos, € aconselhdvel deixar a reparacdo
repousar por 30 minutos antes de habilitar o servico ou submeter a tubulacdo a provas de estanqueidade. A
seguir, em caso de considerar conveniente, pode-se cortar o excedente da sela de reparagdo com um estilete
ou alicate.




Eletrofusao

Denomina-se eletrofusdao a simplificagdo da Termofusdo. Na Termofusdo, as calorias geradas por uma resisténcia elétrica
localizada no interior de uma lamina de aluminio sdo transmitidas por condugdo até os bocais macho e fémea, e al aquecem a
tubulagdo e a conexdo. No processo chamado eletrofusdo a resisténcia estd localizada na conexdo, e as calorias geradas
aquecem diretamente a tubulacio e a conexdo. E evidente que, gracas a tecnologia existente, toda simplificacio dos processos
técnicos tém como vantagem a prépria simplificagdo, porém, com um custo na tecnologia alcancada. Fica claro, entdo, que a
eletrofusdao supde um maior custo que a Termofusdao. Porém, em alguns casos - grandes didmetros ou consertos complexos -
seu uso € amplamente justificado. Seguir minuciosamente as instrucdes do folheto que acompanha o

equipamento.

1. Para garantir uma
correta eletrofusao,
cortar a tubulagao
com uma tesoura
num angulo de 90°.

3. Marcar sobre cada
extremidade dos
tubos a eletrofusionar
a medida da inser¢ao
do tubo dentro da
luva elétrica (esta
medida vem marcada
na luva elétrica).

5. Durante a
eletrofusdo e a
posterior etapa de
resfriamento, evitar
movimentos e tragao
sobre o acoplamento
por 4 minutos

Nota: Esperar 2 horas
apds a Ultima
eletrofusao antes de
liberar a dgua na
tubulagdo.

2. Raspara
superficie externa da
tubulacdo a ser
eletrofusionada.
Limpar a superficie e
a parte intema da
conexdo com dlcool
comum.

4. ApSs a introducao
do tubo até a marca,
conectar os terminais
da luva elétrica ao
eletrofusor e seguir
as instrucdes do
equipamento.



Uso do nivel

ACQUA-

TERMOTFUSADO

O nivel ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAQ® é uma ferramenta muito prética para instalar com rapidez e precisio
pecas terminais da instalagao de abastecimento de dgua, tais como cotovelos para instalacdo de torneiras para pia
de cozinha ou cotovelos para conexdo de flexiveis a artefatos sanitarios. O nivel € composto de:
* Um corpo prismdtico com seis orificios distanciadores.
+ Cinco distancias possiveis entre orificios distanciadores que sdo: 15, 16, 17,20 e 21 centimetros.

* Dois niveis horizontais e um vertical.

* Dois passadores com uma extremidade com rosca macho metdlica de /2" de diametro.

Sua forma de uso é a seguinte:

F-

I. Roscar os
passadores nos
cotovelos terminais a
serem nivelados.

3. Preparar uma
massa de secagem
rdpida e assentar
sobre a abertura da
parede

onde serdo fixados
os cotovelos.

5. Segurar o nivel
com os passadores e
os cotovelos até que
termine a secagem
rapida. Em seguida,
retirar os passadores
e fechar a abertura
feita na parede.

N

Y.

[

2. Fazer correr os
passadores através dos
orificios distanciadores
escolhidos até o fundo
(por exemplo 20-20
para as conexdes de
um lavatério a 20 cm).

4. Ja com a massa
assentada apoiar os
cotovelos sobre o
cimento fresco e
niveld-los tanto no
sentido paralelo a
parede, quanto no
transversal. Neste
momento, prever a
distancia necessdria
para que o
cotovelo e o
revestimento fiquem
nivelados.

6. O nivel permite
deixar a rosca fémea
dos cotovelos
terminais rente a
parede acabada.




Suporte para
centralizacao e
alinhamento.

Esta ferramenta serd de muita utilidade em instalacdes em
painéis do tipo "Dry Wall".

O suporte € integrado por dois elementos: o perfil
ranhurado e os cotovelos de ©@ 20 mm com rosca fémea
longa de |/2" ou com rosca fémea extra longa.

A montagem do conjunto ¢€ feita introduzindo os cotovelos
pela abertura do perfil do lado da nervura, até o fundo, e
depois fixando-os pela frente do perfil com as travas que
deslizam pelo friso da conex@o de cima para baixo até apoiar
na nervura da chapa (fig. a).

Ap6s fixar o perfil por suas extremidades no montante de
chapa ou madeira que sustenta o painel, podemos deslocar
os cotovelos no sentido horizontal até atingir a separagao
desejada (fig. b).

A posicdo e fixagdo definitiva se dard quando as
extremidades livres das conexdes coincidirem com as
perfuracdes realizadas no painel. Estas perfuraces serdo
feitas com a distancia necesséria de acordo com o artefato
sanitario que deverd ser conectado. (fig. €).

Além da utilizagdo especifica mencionada anteriormente,
este suporte também pode ser aplicado em qualquer tipo de
instalagdes, inclusive naquelas feitas em paredes de tijolos.

(fig. d).

Figura a.

Figura c.

Figura b.

Figura d.
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1. Nao golpear as tubulagdes nem as conexdes se estiverem frias. 2. Nao armazenar as tubulagdes em pilhas com mais de 1.5 m de altura nem ao
ar livre.

3. Transportar as tubulacdes cuidadosamente empilhadas. 4. Nao termofusionar na presenca de dgua.

>3 [

5. Para evitar a obturagdo da se¢do do tubo, ndo introduzi-lo além da marca 6. Nao uftrapassar a borda externa do bocal com janela.
realizada, conforme a tabela 2 da pagina 24.

S

7. Recomendamos ndo usar roscas conicas em correspondéncia com as roscas 8. Nao usar prolongadores (niples com rosca) nos cotovelos ou terminais.
cllindricas ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAQO®.




X

9. Nao deixar nenhum trecho da instalagdo exposto ao sol, sem protecao.

0
E 0 E
0 0 AU

I 1. Isolar a tubulagdo para evitar a condensagdo nos casos de dgua muito fria
em circuitos de refrigeracdo (ver pégina 25).

10. Em regides de temperaturas muito baixas, nao deixar as tubulagdes
instaladas ao ar livre e sem isolamento térmico.

12. N3o interromper o processo de Termofusao por erro na escolha das
pegas. Ao terminar a Termofusdo da peca errada, cortar e guardar o segmento
para poder voltar a utiliza-lo.

13. Néo trocar os bocais quentes com nenhuma outra ferramenta que ndo seja
a pinca de extracdo fomecida por ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAQ®, pois
além de riscar, o bocal poderd cair no chdo e se danificar ainda mais.

14. Fixar com suporte fixo cada setor de uma instalagdo aparente
imediatamente anterior a uma conexao com rosca, para evitar que existam
vibragdes que soltem a rosca.

15. Nao substituir um soprador de ar quente pela chama de um magarico.

16. Usar somente bocais e termofusores forecidos pelo fabricante de
ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAO®. Termofusionar os tubos e conexdes
ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAO® somente com tubos e conexdes da
mesma marca.



17. Nao submeter a Termofusio a tensdes dindmicas durante a fase de 18. N3o termofusionar uma tubulacio ACQUA LUMINUM X-TREME® sem

resfriamento. antes ter desbastado a camada de aluminio.
19. Deixar a fresa esfriar caso estiver quente apds um trabalho continuo com 20. Nio fresar as tubulacdes ACQUA LUMINUM X-TREME® sem antes ter
ACQUA LUMINUM X-TREME®., calibrado a posicao da lamina da fresa.

2. Nao utilizar brocas comuns no lugar dos perfuradores para sela de 22. Nao introduzir o perfurador para sela de derivacao inclinado em relaco a
derivacio ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAO®. tubulacdo.

23. Nio termofusionar tubos ACQUA-SYSTEM TERMOFUSAO® PN |2
didgmetro 20 e 25 mm sem a respectiva bucha suporte.
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Garantia e seguro Tinuorusio

de responsabilidade civil

CERTIFICADO N9

CERTIFICADO DE GARANTIA E SEGURO

Através do presente certificado, 0 Grupo Dema, garante a boa qualidade, sem falhas de
fabricacao, dos produtos que integram os seguintes sistemas:

Municipio... .. Estado_,.

VIGENCIA DA GARANTIA

501105

CONDIC(-)ES: esta Garantia cobre a reposicao total dos produtos mencionados, com evidentes defeitos de fabricacdo efou falhas na matéria-prima utilizada.
Serd vdlida somente se os sistemas (tubos e-conexses) tiverem sido instalados e utilizados de acordo-com as instrugdes e especificagdes dos respectivos manuais
técnicos, a disposicao de usudrios, construtores e instaladores na sede da empresa, ligando para (1 I 3619-8883"ou no site www.tecnofluidos.com.br: Para tornar:
efetiva esta garantia, os beneficidrios deverdo permitira inspecao e verificacdo das eventuais falhas‘e danos pela Tecno-Fluidos Sistemas de Condugao Ltda.

OBSERVACOES E EXCECOES:

SEGURO POR RESPONSABILIDADE CIVIL

O Grupo Dema conta com o respaldo de uma Apélice de Seguros por Responsabilidade
Civil Emergente, contratada para cobrir todo tipo de dano direto ou indireto que for
consequéncia de evidentes defeitos de fabricagido e/ou falha da matéria-prima utilizada
nos produtos que integram os sistemas acima mencionados. Os termos desta apdlice
estdo a disposi¢cao dos usuarios na sede da Empresa.

por Tecno Fluidos

LINHA X

DURATOP sl= as  [ubotherm

Recebeu este certificado no dia J—

Assinatura

Por qualquer reclamagio ou consulta a respeito desta Garantia e Seguro dirigir-se ao Departamento de Assisténcia Técnica da Tecno Fluidos Sistemas de Condugio Ltda.,
na Avenida Forte do Leme, 780, Galpéo 04, Sdo Mateus - Sao Paulo/SP - CEP: 08340-010 - Fone: (I ) 3619-8883; suportetecnico@tecnofluidos.com.br




Certificacao
ISO 9001

FERVA S.A., empresa do
GRUPO DEMA que produz
ACQUA-SYSTEM
TERMOFUSAOS, é a
primeira fabrica de tubos
de polimeros da América
Latina cujo sistema de
qualidade nas areas de
producao e comercializacao
desses tubos foi certificada
pela ISO 9001: 2008

Certificado

Normativa de aplicacion |S0 9001:2015

N° registro certificado 01 10006 084677

Titular del certificado: ~ Ferva S.A.
Intendente Goria 1185
1706 Haedo
Buenos Aires
Argentina
Incluyendo emplazamientos de acuerdo con el anexo.

Ambito de aplicacion: Diseno; fabricacion y comercializacion de: Tubos y accesorios de
polimeros para la conduccion de fluidos y de Productos para
servicios e instalacion de gas.

Validez: Este certificado es valido desde 2020-07-06 hasta 2023-07-05
Primera certificacion 2008

20210112

TUV Rheinland Argentina S.A.
abildo 6542 2* Piso - C1426AAT

A TUVRheinland

Precisely Right.

www.tuv.com




Certificacao
ABNT NBR 15813

FERVA S.A., empresa do
GRUPO DEMA que produz
ACQUA-SYSTEM
TERMOFUSAO®, atendendo
todos os requisitos da norma
ABNT NBR 15813 - Sistemas
de tubulagdes plasticas para
instalacOes prediais de agua
quente e fria.

ICADO DE GOHFORMWADE
ity certificate

N° 292.004/18

idade de Produto & empresa:
o the company’:

CERTIF

Conform

o Certificado de Conform!
N grants the syster Conformity Certifcate

Tecno Fluidos sistemas de C

! oo Lourengo
ﬁ": #:‘zés:: .Igi‘oalxegm, 205 Compl. 199 - Parque Ind- sio
08340-180 - So Paulo - SP - Brasil

A ABNT concede
ondugao Ltda

A Unica marca com centenas
de milhares de obras
realizadas no Brasil e mais de
25 anos de experiéncia no
sistema de termofusao.

Para ofs) produto(s):
"To the following product(s)

Conexdes de PP
quente e fria

-R para condugdo de agua

Produzido(s) na unidade localizada em:
Produced in the unit located in:
Ferva S.A
Int. Goria,

1185, Haedo - Buenos Aires - Argentina

0 Procedimento Especifico:

Atendendo aos requisitos d O o Prococe

‘Meeting the requirements of th

PE-228.03
Jos requisitos da Norma:

Atendene eauroments o he Standard
ABNT NBR 1 5813-2:2010
1SO 15874-3:2013

ificagao: Sistema 5

m: System 5

Sistema de Certi
Certification Systef

Primeira concessao: 3110712012
First concession.

Periodo de validade:

Validity period

25/10/2018 a 25/1 0/2021

ela e substitui o de n° 292.002/12.
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ta |
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Programa
do Sistema

Linha de tubos,
conexoes e
ferramentas.




Tubos Acqua-System Termofusio® Magnum Tubos Acqua-System Termofusao® Lilac
PN2S
08125020000 25 20 08212020000 20
08125025000 25 25 08212025000 25
08125032000 25 32 08212032000 32
08125040000 25 40 08212040000 40
08125050000 25 50 08212050000 50
08125063000 25 63 08212063000 63
08125075000 25 75 08212075000 75
08125090000 25 90 08212090000 90
08125110000 25 110 08212110000 1o
PN. 25
Agua fria e quente Bombagens de esgotos e pluviais.
(Alta exigéncia) Recuperagdo de dguas de chuva e dguas cinzas.
Captacdo de dgua de equipamentos de ar
condicionado.
Tubos Acqua-System Termofusao® Magnum Luva normal
PN20
08120020000 20 20 08340020000 20
08120025000 20 25 08340025000 25
08120032000 20 32 08340032000 32
08120040000 20 40 08340040000 40
08120050000 20 50 08340050000 50
08120063000 20 63 08340063000 63
08120075000 20 75 08340075000 75
08120090000 20 90 08340090000 90
08120110000 20 110 08340110000 |10
08120125000 20 125 08340125000 125
08340160000 160
PN. 20
Agua fria e quente
Tubos Acqua-System Termofusio® Magnum Cotovelo de 45°
PNI2
08112020000 12 20% 08090045020 20
08112025000 12 25*% 08090045025 75
08112032000 12 32 08090045032 o
08112040000 12 40 08090045040 20
08112050000 12 50 08090045050 =0
08112063000 12 63 08090045063 o3
08112075000 12 75 08090045075 75
08112090000 12 90 08090045090 00
08112110000 12 110 080900451 10 0
08112125000 12 125 08090045 25 175
081 IZ\é[OOOO 12 160 08090045160 160
PN. 12 - Agua fria
* E utilizado com bucha suporte termopléstica,
atéxica e organoléptica.
Tubos Acqua Luminum X-Treme® Cotovelo de 90°
Tubulacdes aparentes em
conducdo de dgua quente
sanitaria e sistemas de 080200020000 20 08090090020 20
calefacio. 080200025000 25 08090090025 25
080200032000 32 08090090032 32
080200040000 40 08090090040 40
080200050000 50 08090090050 50
080200063000 63 08090090063 63
080200075000 75 08090090075 75
080200090000 90 08090090090 90
08090090110 110
08090090125 125
08090090160 160




Cotovelo macho-fémea de 45° Té de reducao central Cédigo Medida
08133025020 25 x 20
08133032020 32 x 20
08133032025 32 x 25
08092045020 20 08133040025 40 x 25
08092045025 25 08133040032 40 x 32
08092045032 o 08133050032 50 x 32
08133050040 50 x 40
08133063040 63 x 40
08133063050 63 x 50
08133075050 75 x 50
08133075063 75 x 63
08133090063 90 x 63
08133090075 90 x 75
08133110075 110 x 75
08133110090 110 x 90
08133125090 125 x 90
08133125110 125 x 110
Cotovelo macho-fémea de 90° Té de redugao extrema
08092090020 20 08134020025 20 x 25
08092090025 25 08134020032 20 x 32
08134025020 25 x 20
08134025032 25 x 32
08134032020 32 x 20
08134032025 32 x 25
Curva de 90° Té de reducao extrema e central
|
08002090020 20 08135032225 32x20x 25
08002090025 25 08135032220 32x25x20
08002090032 32
Té normal Té misturador com extremos fusao x fusao
08130020000 20 08138020000 20 x 20
08130025000 25 08138025000 25 x 25
08130032000 32
08130040000 40
08130050000 50
08130063000 63
08130075000 75
08130090000 90
08130110000 110
08130125000 125
08130160000 160




Té misturador extremos rosca fémea

Bucha de reducao

Cédigo Medida

08241025020 25 x 20
08241032020 32 x 20
08241032025 32 x 25
- . 08241040025 40 x 25
08241040032 40 x 32
08138020015 20 x 1/2 08241050032 50 x 32
08138025020 25 x 3/4 08241050040 50 x 40
08241063040 63 x 40
08241063050 63 x 50
08241075032 75 x 32
08241075050 75 x 50
08241075063 75 x 63
08241090050 90 x 50
08241090063 90 x 63
08241090075 90 x 75
08241110075 110 x 75
08241110090 110 x90
08241125090 125 x 90
08241125110 125 x 110
08241160110 160 x 110
08241160125 160 x 125
Adaptador macho
08272020015 20 x 172 08272040032 40 x 14
08272020020 20 x 3/4 08272050040 50x 1
08272025015 25 x 1/2 08272063050 63 x 2
08272025020 25 x 3/4 08272075063 75 x 2V
08272032020 32 x 3/4 08272090080 90 x 3
08272032025 32 x| 08272010090 110 x 4
Adaptador macho com Termofusiao macho
Cadigo Medida Cadigo Medida
08274020015 20 x 172 08274040032 40 x 14
08274025020 25 x 3/4 08274050040 50x 1
08274032025 32 x | 08274063050 63 x 2
Adaptador fémea
08271020010 20 x 3/8 08271040032 40 x 14
08271020015 20 x 172 08271050040 50 x 1/
08271020020 20 x 3/4 08271063050 63 x 2
08271025015 25 x 112 08271075050 75 x2
08271025020 25 x 3/4 08271075063 75 x 20
08271032020 32 x 3/4 08271090080 90 x 3
08271032025 32 x | 08271211010 110 x 4




Adaptador fémea com Termofusao macho

Cadigo Medida Cadigo Medida
08273020015 20 x 112 08273040032 40 x | V4
08273025020 25 x 3/4 08273050040 50 x |
08273032025 32 x | 08273063050 63 x 2
Adaptador macho PPR Adaptador femea PPR
com Termofusao com extremo AD com Termofusao com extremo AD
08278020016 20x 16 08277020016 20x 16
08278020020 20 x 20 08277020020 20 x 20
08278025016 25 x 16 08277025020 25 x 20
08278025020 25 x 20
- -
Niple com limitador Té& com rosca central fémea
08280020000 20
08280025000 25 08131020015 20 x I/2
08131025015 25 x 112
08280032000 32
08280040000 %0 08131025020 25 x 3/4
08131032015 32 x 172
08280050000 50 08131032020 32 x 3/4
08280063000 63 08131032025 32 x |
08280075000 75
08280090000 90
08280110000 110
Cotovelo de 90° com rosca fémea Té de redugao central
com extremo rosca F
08091020015 20 x 1/2 08142025020 25/20 x 1/12 H
08091025015 25 x 1/2
08091025020 25 x 3/4
08091032015 32 x 1/2
08091032020 32 x 3/4
08091032025 32 x|




Té com rosca central macho Base Té Macho-Fémea

08132020015 20 x 1/2 08167020200 20
08132025015 25 x 1/2
08132025020 25 x 3/4
08132032015 32 x 1/2
08132032020 32 x 3/4
08132032025 32 x |
Té PPR com extremos AD Sela de derivacao
08136063020 63 x 20
08136063025 63 x 25
08136075020 75 x 20
08136075025 75 x25
08143020016 20 x 16 x 20 08136075032 75 x 32
08143020020 20 x 20 x 20 08136075040 75 x 40
08136090020 90 x 20
08136090025 90 x 25
08136090032 90 x 32
08136090040 90 x 40
08136110020 110 x 20
08136110025 110 x 25
08136110032 110 x 32
08136110040 110 x 40
08136125020 125 x 20
08136125025 125 x 25
08136125032 125 x 32
08136125040 125 x 40
08136160025 160 x 25
08136160032 160 x 32
Té PPR de reducao com extremo AD Cotovelo de 90° com rosca macho

08092020015 20 x I/2
08092025015 25 x I/2
08092025020 25 x 3/4
08144252016 25 x20x 16 08092032015 32 x 12
08144252020 25 x 20 x 20 08092032020 32 x 3/4
08092032025 32 x |

Base Té para registro de pressao Cotovelo de 90° com
base rosca Fémea Longa

Cadigo Medida

Cadigo Medida

08096020015 20 x 1/2

08167020000 20
08167025000 25




Cotovelo de 90° com
base rosca Fémea Extra Longa

Cadigo
08097020015

Medida
20 x 1/2

|deal para utilizar em revestimentos
Dry Wall.

Registro de pressiao com cabecote de bronze
(passagem total)

08162020000 20
08162025000 25
08162032000 32

Cotovelo de 90° com transicio AD

Misturador Monocomando

Cadigo Medida

08168020000 20
8099020016 20x 16
8099020020 20 x 20
Cap Acabamento cruzeta
08300020000 20 "
08300025000 25
08411160000
08300032000 32
08300040000 40
08300050000 50
08300063000 63
08300075000 75
08300090000 90
08300110000 110
08300125000 125
08300160000 160
Valvula esférica Valvula esférica com alavanca
(passagem total)
08163020000 20
08161020000 20 08163025000 75
08161025000 25 08163032000 32
. 08161032000 32 08163040000 40
- 08161040000 40
08163050000 50
) 08163063000 63




Valvula esférica com alavanca Uniao dupla mista RM
(passagem total) com porca de plastico
08163090000 % 08333040032 40 x | 1/4
08163110000 10 08333050040 50x | 1/2
08333063050 63 x 2
Valvula esférica borboleta Uniao dupla com flange
0digo edida
08163020200 20 08331040040 10
08163025200 25 08331050050 >0
08163032200 32 08331063063 63
08331075075 75
08331090090 90
08331110110 110
08331125125 125
08331160100 160
Valvula esférica com meia luva Uniao dupla mista com flange
— - Cadigo Medida
08330020015 20 x 112
82:22;?;852 ig 08330025020 25 x 3/4
08163332092 > 08330032025 32 x|
08163339040 0 08330040040 40 x 40
08163332050 %0 08331040032 40 x | V4
08163332063 03 08331050040 50 x 1/
08331063050 63 x2
08331075063 75 x 2Vs
08331090080 90 x 3
08331110100 110 x 4
08331125120 125 x5
08331160120 160 x 6
Valvula esférica com unidao dupla com flange Uniao dupla com
porca de plastico
Cédigo Medida
08163331075 75 08332020000 20
08163331090 90 08332025000 75
08163331110 110 08332032000 37
08332040000 40
08332050000 50
08332063000 63
08332075000 75
08332090000 90




Uniao dupla mista RF Curva de transposicao

com porca de plastico para montar F-F
08086020000 20
08332020015 20 x 1/2 08086025000 5

08332025020 25 x 3/4 08086032000 39
08332032025 32 x |

08332040032 40 x | 1/4

08332050040 50 x | 1/2

08332063050 63 x 2

08332075000 75

08332090000 90

Luva elétrica Bocais para Termofusao
Identificados com logotipo

9o Grupo Dema - .
. 08270020000 20
™ 08270025000 25 8900400000 (M-F) 20 com janela
= o Sovoion (1 S cmprs
08270040000 40
08270050000 5 8900403000 (M-F) 40
8900404000 (M-F) 50
08270063000 &3 8900405000 (M-F) 63
08270075000 5 8900406000 (M-F) 75
08270090000 90 8900407000 (M-F) 90
08270110000 |10 8900408000 (M) 110
08270125000 125 8900409000 (M-F) 16 (Tubotherm®)
8900411000 (M-F) 125
Adaptador para caixa d'agua Bocal de reparacao de perfuracoes
0826004000040
08260063000 63 089004 10000 8 mm
Transposicao Termofusao Perfurador para sela de derivacao
08084020000 20 08900301136 2025
08084025000 25 08900303136 32
08084032000 32 08900305136 20/25 (125 mm)

08900306136 32/40 (125 mm)

s




Adaptador macho com flange metal
ANSI B16.5-150LB

Cadigo Medida

08322063150 63 mm
08322075150 75 mm
08322090150 90 mm

Tampao com rosca

Cadigo Medida

08290015000 172"
08290020000 3/4"
08290025000 "

Adaptador fémea com flange metal
ANSI B16.5-150LB

Cadigo Medida

08323063150 63 mm
08323075150 75 mm
08323090150 90 mm

Adaptador com flange

Cadigo Medida

08321020000 20
08321025000 25
08321032000 32
08321040000 40
08321050000 50
08321063000 63
08321075000 75
08321090000 90
08321110000 110
08321125000 125
08321160000 160

Adaptador macho com flange metal
ANSI B16.5

Cédigo Medida

08322063000 63 mm
08322075000 75 mm
08322090000 90 mm
08322110000 110 mm

Bocais para sela de derivagao

Cédigo Medida

08900413000 63 x 20/25
08900414000 75 x 20/25
08900415000 90 x 20/25
08900416000 75 x 32

08900417000 90 x 32

08900418000 110 x 32
08900419000 125 20/25
08900420000 125 32/40
08900422000 160 x 32
08900420000 160 x 25

Adaptador fémea com flange metal
ANSI B16.5

Medida

Cadigo

08323063000 63 mm
08323075000 75 mm
08323090000 90 mm
08323110000 110 mm

Fresa Acqua Luminum X-Treme®

Cadigo Medida

08900220000 20
08900225000 25
08900232000 32
08900240000 40
08900250063 50/63
08900275090 75/90

Para desbastar (Remover a camada
extema de polipropileno e também
a alma de aluminio).




Rebarbador para selas

Cadigo Medida

Suporte plastico de cremalheira

Cadigo Medida

08900302136 20/25
10414040000 40
08900304136 32 10414050000 50/58
10414063000 63
10414075000 75178
10414090000 90
10414110000 110
10414160000 160
Suporte metalico com cotovelos Suporte plastico de cremalheira
Para colocar em paredes de com borracha
alvenaria ou tabiques de gesso.
08095020096 400 mm 10415040000 40
Suporte metdlico para cotovelos 10415050000 50/58
terminais com dois cotovelos com rosca 10415063000 63
fémea longa de 20 x 1/2 10415075000 75/78
10415090000 90
(0415110000 110
08095020097 400 mm 10415160000 160

o Suporte metdlico para cotovelos

terminais com dois cotovelos com rosca

fémea extra longa de 20 x 1/2

Suporte metalico para cotovelos

Cédigo Medida

08900610400 400 mm
08900610480 480 mm
08900610600 600 mm

Perfil mini para suporte regulavel

10416000060 60 cm
10416000120 120 cm

Suporte plastico regulavel

Caédigo Medida

10413016000 16
10413020000 20
10413025000 25
10413032000 32
10413040000 40

Perfil STD para suporte de cremalheira

Cadigo Medida
10417000060 60 cm
10417000120 120 cm




Kit fixacao

Cadigo Medida

10418016040 PARA PERFIL MINI
10419040063 40-63 PARA PERFIL STD
10419075160 75-160 PARA PERFIL STD

Termofusor de bancada com bocais

08900205000 50/160 mm
Descrigao
Com bocais de 50 a 160 mm

Entrega-se embalado em
caixa de madeira e contém
manual de operagdes.

Termofusor AST

Cadigo Medida Descrigcao Poténcia
08900112018  20/160 mm  Com bocais 20a [60mm 1800w
08900111018  20/160 mm  Sem bocais 1800w
08900111008  20/63mm  Sem bocais 800w

08900111012 20/110mm  Sem bocais 1200w
08900112012 20/110 mm  Com bocais 75-90-1 10 mm 1800w
08900101800  20/160 mm ~ Com bocais 20a 60 mm 1800w
08900101800  20/125 mm ~ Sem bocais 20 a 125 mm 1400w

AST 2020

portdtil e suporte sargento.

AST 2020

Todos os modelos incluem: Maleta
metdlica, pincas para bocais, suporte

Maquina bivolt
para eletrofusao

Cédigo Descricao
60900201000 Mdquina bivolt para
eletrofusdo EF-2000

60900204000 Leitor de cédigo

de barras

60900201204 Eletrofusor com leitor

de cédigo de barras

Tesouras corta-tubos

Caédigo Medidas  Descrigao
08900202000 20/32  Tesoura corta-tubos até 32
08900203000 20/63 Tesoura corta-tubos até 63

Nivel

Cadigo Medida

08901030000 2x3

Descricao

Com dois passadores com rosca |/2.

Trés possibilidades de nivelamento

Bastao de reparacao PPCR

08900499000

Cédigo Medida

8 mm

Chaves e parafuso para fixacao
e extracao de bocais

Cadigo Descricao
08900500000 Chave pinca para extrair bocais
08900900000 Chave Allen 7/32

08901000000 Parafuso para fixacdo de bocal




Prolongador registro de pressao
(passagem total)

Cadigo Descrigao
08420162000 BORBOLETA
08420529015 M-H /2"

Bucha suporte

Caédigo Medida  Descricao

08901241020 15.9 Termopldstico, atéxico
e organoléptico.

08901241025 19.8 Termopldstico, atéxico

e organoléptico.

Para utilizar no interior
dos tubos PN12 de 20 e
25 mm.

_

»

Cabecote a pistao (peca registro de pressao
passagem total)/borboleta de plastico

Tampao plastico
(pe¢a registro de pressao passagem total)

Caédigo Medida Descrigiao 08405162000 20/25
08404162000 20/25/32 Bronze
08404162000 Borboleta Pldstica
08404160000 20/25
08404160020 20
BRONZE 08404160025 25
08404160100
08404160200
08410160000 Cerdmico
08410160001 Cerdmico ——
BORBOLETA
PLASTICA
Capuz e canopla cromada Flange metalico
(peca registro de pressao passagem total)
_ 08401162000  20/25 Capuz cromado 08324321125 125
€ - 08331000160 160
F
Cadigo Medida Descricao
08402162000  20/25 Canopla cromada
- By |' } |
Adaptador para MVS DECA 1/2 volta Niple duplo
08409160000 /2

01280100000 110




O si flexivel
urma instalacao intogra ACQUA-

SYSTEM

O sistema Acqua System é integrado também

por tubulagdes flexiveis de unido mecanica,

marca Acqua System Flex, que ampliam as
alternativas no tracado das instalacdes de

distribuicao de agua aos aparelhos de banheiros .
e cozinhas, em medidas que vao de 16 a 32 mm.

A matéria-prima PE-X - Polietileno Reticulado - de
Acqua System Flex, suporta alta pressao e altas

temperaturas, atendendo todos os requisitos da
norma NBR 15939. Material com excelente
estabilidade e resisténcia a pressao a longo
prazo, alta resisténcia quimica, livre de corrosao,

alta resisténcia a abrasao e baixa perda térmica.

Acqua System Flex, com uniao mecanica de anel
deslizante oferece uma instalacdo com alto
desempenho e absoluta potabilidade da dgua,
pois nao utiliza adesivos.

Sua instalacdo é facil e rapida, com ferramentas
praticas e precisas e menor custo final.

Solicite mais informacgao técnica e a lista de tubos e conexdes Acqua System Flex
a nossos representantes ou ao departamento técnico da Tecnofluidos.



ucao e difusdo total ou parcial d
anual através de qualquer mei

: |nformarag§rg§uarlos sobre a as caracteristicas dos T
roduto ~§ua melhor utilizagdo. Em nenhum caso

A Tecnofluidos reserva-se o direito de modificar
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